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Termos de garantia:

Caso este equipamento apresente algum defeito de fabricagdo, a ESSENCE DENTAL cobre os custos de mao de obra
ereposicao das pegas, durante o prazo de (12) doze meses. Sendo os trés (3) primeiros meses de garantia legal e os
(9) nove ultimos meses garantia especial concedida pela ESSENCE DENTAL, a partir da datade compra.

Caso seja realizada a substituicdo do equipamento ou pega durante a garantia, o prazo nao serd estendido, ou seja,
adatainicial valida continua sendo ainformada na notafiscal de compra.

A garantia da ESSENCE DENTAL ser4 valida desde que o equipamento seja utilizado corretamente (ao uso
que se destina), conforme as instrugées contidas neste manual e sob a apresentacao da nota ou cupom fiscal de
compra, indicando a data e 0 nome do revendedor, juntamente com o certificado de garantia devidamente
preenchido.

Despesas com deslocamento (envio e retorno) do equipamento, independente da maneira a ser enviada: por
correio, presencial ou transportadora, bem como os riscos e seguro do envio é de responsabilidade do usuario.
Agarantiada ESSENCEDENTAL NAOTERAVALIDADE caso:

+Os documentos estejam adulterados, alterados ouilegiveis de alguma forma.

+Onumero de série no equipamento for alterado, apagado, removido ou tornadoilegivel.

« Defeitos ou danos recorrentes de reparos, desmonte, testes, instalagdo, alteragdo ou qualquer tipo de modificagao
realizada por pessoas ou assisténcias técnicas nao autorizadas pela ESSENCE DENTAL.

« Na instalagdo do equipamento nao forem observados as especificagdes e recomendagdes quanto as condigdes
descritas neste manual, tais como, nivelamento do equipamento, adequagao do local para instalagdo, tensao
elétrica, condigdes hidraulicas e pneumaticas compativeis.

« Defeitos ou danos causados por queda, acidentes, uso indevido, negligéncia, descarga na rede elétrica,
relampago, agua ou fogo.

« Arranhoes, fissuras, trincas ou qualquer outro dano causado ao equipamento, em razao do uso diverso ao
especificado no manual.

Itens Excludentes de garantia:

- Qualquer acessério ou componente sujeito a desgaste natural durante o uso do equipamento, tais como:
iluminagao, refil de jateadores, filtro do exaustor, luvas, eletrodos, fita armalon, disco de corte, chaves elétricas em
geral, fusiveis, lamina de corte, entre outros que nao caracterizam defeito de fabricagdo, independente do prazo de
garantia.

AssisténciaTécnica:

Para evitar qualquer inconveniéncia desnecesséria, por favor, leia atentamente todas as instru¢cdes que se
encontram neste manual, antes de entrarem contato.

Caso o seu equipamento ESSENCE DENTAL néo esteja funcionando corretamente ou tenha alguma duvida, critica
ou sugestdo entre em contato com o SAC (Servigo de Atendimento ao Consumidor), estando em posse deste
manual, certificado de garantia e NF/Recibo de compra através do:

E-mail: sac@essencedental.com.br (preferencialmente).

Telefone: (16) 3334-2000 Ramal 301 ou 302.

Caracteristicas Técnicas:

Modelo: PLASTIFICADORA EVOLUTION
Voltagem/Tensao: 110V ou 220V
Freqiiéncia: 50/60 Hz

Resistencia:600W

Motor:800W

Consumo:0,9KW/h

Pesoliquido:3,2kg

Peso bruto:3,5kg

Dimensdées: 240mm (comprimento),
300mm (altura) e 185mm (largura)
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Componentes:

12
13

1 - Suporte da resisténcia (cabeca)
2 - Manipulo esfera

3 - Porta-placa (superior e inferior)
4 - Brago Articulador

5 - Suporte molde

6 - Alavanca

7 - Fecho dos articuladores

8 - Carenagem base

9 - Botao de Controle De Aquecimento
10 - Chave Liga/desliga

11 - Carenagem fundo

12 - Conector da Tomada

13 - Porta Fusivel

Todas as partes, acessorios ou maters a serem utilizados sdo de uso do
parte, acessorio ou material nao especificado é de inteira responsabllldade do usuario.
Instalacao eusoinicial:

Instale a sua PLASTIFICADORA em uma base plana, nivelada, lisa (de modo que o equipamento fique
estavel para trabalhar), temperatura ambiente, ventilada, em altura adequada para o manuseio, a uma distancia
minima de 40 cm de fontes de calor e umidade.

Conecte o cabo de forca na maquina e conecte a tomada em uma rede eleética compativel com a
voltagem damaquina (110 ou220v), e que tenhaaterramento

Obs: APLASTIFICADORA néo é bivolt, portanto elasai dafabricaem 110V ou220V.

Ligue a PLASTIFICADORA na rede elétrica, verificando se a voltagem da rede é compativel com a do
equipamento.

ousode

Moldagem:

Obs.: Devido &s varias técnicas utilizadas entre os profissionais, nos limitamos apenas nas instrugdes de uso do
equipamento.

Apos preparar o modelo, siga os passos abaixo:

1° Passo - Gire a cabega de maneira que fique voltada para a lateral do equipamento e erga o conjunto porta-
placa.

2° Passo - Verifique o tipo de moldagem desejada:

Plana Rebaixada

Obs.: Caso opte pelo modelo rebaixado, vire o suporte ao contrario, coloque o modelo dentro dele e preencha os
espagos que nao deseja modelar com esferas de vidro ou granalhas de ago, até cobrir as areas retentivas.
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Avisolegal:

As informagdes contidas neste manual sdo protegidas por leis de direitos autorais e sdo de
propriedade da ESSENCE DENTAL IMPORTAGAO E EXPORTAGAO LTDA, ficando ao seu critério fazer
alteragdes as especificagdes e atributos sem aviso prévio.

Nenhuma parte deste manual pode ser reproduzida, copiada, traduzida ou publicada de qualquer
formaou através de quaisquer meios sem permissao prévia por escrito da ESSENCE DENTAL.

Agradecimento:

Parabéns, vocé acaba de adquirir PLASTIFICADORA COM MOTOR da ESSENCE DENTAL.

Este equipamento foi submetido a um rigoroso controle de qualidade e seguranga, a fim de oferecer
o que hd de melhor no mercado em relagdo & tecnologia, funcionalidade e design, sempre
atendendo os requisitos da vigilancia sanitaria.

Atengao:

E imprescindivel que sejam lidas todas as informacées contidas neste manual, para tirar o maior
proveito possivel de todos os recursos que este equipamento oferece, evitando o uso inadequado,
possiveis acidentes e danos ao equipamento. Apés leitura e entendimento, guarde o manual,
juntamente comanotafiscal de comprae o certificado de garantiaem local seguro.

Aplicacao:

Equipamento utilizado para cépias de modelos de gesso em diversos trabalhos, confeccoes de:
casquetes, matriz para resina composta, protese provisoria, protetor bucal, placa mio-relaxante,
placa de mordida (bruxismo), placa base, moldeiras individuais, moldeira para clareamento caseiro,
embalagem de modelo de estudo (arquivo) e moldeira de fluoretagao.

Caracteristicas e beneficios:

+Alavanca para elevar e baixar porta-placa com apenas uma mao;

«Porta-placa que permite utilizar placas quadradas e redondas;

+Resisténciaem ceramica comaquecimento rapido, eficiente e uniforme.

+Regulagem da temperaturade aquecimento ajustavel para cada espessura, modelo e tipo de placa.
« Possui um sistema de potenciémetro que permite regulagem paraa fungao estufa para desidratar
placas altamente higroscépicas que geram microbolhas ao serem aquecidas.

+Possuiduas op¢des paramoldagem: planas e rebaixadas;

+Quando acionado o vacuo parafazeramoldagem, gera baixissimo nivel de ruido;

«Facilinstalagéo;

+Possuichave liga/desliga comluz piloto paraindicar que o equipamento esté ligado;

+ Acionamento automaticodo vacuo;

+Suporte resisténcia giratério;

«Umadas mais leves do mercado;

+Baixo custo para pegas de reposicdo;

+12meses de garantia para defeitos de fabricacéo.

3° Passo - Abra o fecho do conjunto porta-placa puxando o para baixo e para frente.

4° Passo - Coloque a placa desejada (conforme aplicagéo) no suporte e trave com o fecho.

5° Passo - Volte a cabega na posigao central do equipamento.

6° Passo - Faca a regulagem de temperatura de aquecimento da placa de acordo com o trabalho e material a ser
utilizado.

|:|Pre Aquecimento: para retirar a umidade das placas com bolhas. i

|:|Placa Flexivel: Para placas de EVA Soft, que necessitam uma
‘temperatura media para nao queimar.

.Placa Rigida: Para placas de acetato e outros materiais rigido.

O tempo e temperatura podem variar de acordo com a temperatura do
ambiente a onde estiver instalada a plastificadora
6° Passo - Mova a alavanca para baixo elevando o conjunto porta-placa até atingir o suporte da
resisténcia.

7° Passo - Acione a chave liga/desliga (acendera uma luz na chave que indica que o equipamento
esta ligado).

8° Passo - Aguarde a placa atingir o ponto ideal de moldagem conforme especificagdo do
fornecedor da placa.

9° Passo - Assim que a placa atingir o ponto ideal mova a alavanca para cima, abaixando o
conjunto porta-placa até acionar o vacuo do motor.

10°Passo - Aguarde pressionado por alguns segundos até a moldagem ficar totalmente definida.
11°Passo-Desligue achave liga/desliga

12°Passo - Gire a cabe¢a de maneira que fique voltada para a lateral do equipamento.

Obs.: Mover através do manipulo esfera, pois a resisténcia estard quente e ha risco de queimadura.
13°Passo - Eleve o conjunto porta-placa para cima, movendo aalavanca para baixo.

14°Passo - Destrave o conjunto porta-placa abrindo o fecho e retire a placa ja moldada.

RECUPERAGAO DE PLACAS COM BOLHAS:

A Plastificadora Evolution possui um sistema de potencidmetro que permite regulagem para a fungao estufa
para desidratar placas altamente higroscépicas que geram microbolhas ao serem aquecidas.

E a tnica no mercado com esta fungao, que permite recuperar aquele lote de placas que apresentam bolhas ao
serem plastificadas.

FUNCIONAMENTO:

1° - Siga o0s passos 3 a 7 da pagina N°3 para colocar a placa no articulador. .‘

2°- Regule o potencidmetro deixe na primeira marca para a retirada da umidade
(essa regulagem pode varias de acordo com a espessura da placa, da temperatura
ambiente e a quantidade de umidade que absorveu a placa ) deixe o tempo
indicado de acordo com a espessura da placa.

3°- Regule o potencidmetro deixe na segunda marca para a formagéao da bolha de
moldagem (essa regulagem pode varias de acordo com a espessura da placa, da
temperatura ambiente e a quantidade de umidade que absorveu a placa ) deixe

o tempo indicado de acordo com a espessura da placa.

1° - Siga os passos 8 a 14 da pagina N°3 para fazer a moldagem da placa.
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TABELA P/ RECUPERACAO DE PLACAS COM BOLHAS:
PLacas 0,75mm| 1,0mm | 1,5mm | 2,0mm
P
Tempo p/ a ReTiRaDa ba Umipabe g 00:05 | 00:10 | 00:15 | 00:20
_ P
Tempo p/ a Formagao pa BoLHa pe MoLbacem ‘i 00: 03 | 00:05 | 00:07 | 00:07

Obs.: A regulagem pode variar de acordo com a espessura da placa, da temperatura ambiente e a
quantidade de umidade que absorveu a placa.

Manutengao elimpeza:

« Desligue o equipamento na chave e da tomada e aguarde até que o mesmo esteja completamente frio antes de
realizar qualquermanutencaooulimpeza.

«Pararealizagéo dalimpeza da carenagem utilize um pano timido com detergente liquido neutro.
«Nunca submergiro aparelho em dgua ou qualquer liquido, nem o coloque debaixo da torneira.

Diagnésticos de falhas:

Falha apresentada Causa provavel Solugao

Porta-placa baixado
totalmente

Eleve o porta-placa
(proximo a resisténcia).

Resisténcia nao aquece.
Acione a chave
liga/desliga (luz acesa)

Chave liga/desliga
nao acionada

Verifique se a rede elétrica
esta funcionando e se esta
conectada a tomada.

Falta de energia

Equipamento néo liga

Fusivel queimado Faga a reposicéo do fusivel

Acione a chave
liga/desliga (luz acesa)

Chave liga/desliga nao acionadg

Porta-placa ndo esta

¢ Abaixe o porta-placa totalmente.
abaixado totalmente.

Ponto ideal das placas para
moldagem, principalmente as
placas acima de 2,00mm

Deixar a placa atingir
o ponto correto antes

N&o aciona o vacuo de iniciar a moldagem.

Acione a chave

Chave liga/desliga nao acionadg
liga/desliga (luz acesa)

Conselhos e adverténcias de seguranca:

- Sigarigorosamente as instrugoes de instalacao e uso contidas neste manual.
«Nuncatoque nas partes aquecidas do aparelho, sob risco de queimaduras.
+Naoinstale o aparelho perto de inflamaveis

« Mantenha o aparelho longe do alcance de criangas e animais, especialmente quando estiver em uso ou ainda
quente.

«Desligue-o na chave e darede elétrica quando nao estiver em uso.
+Naoinsiranenhum objeto em qualquer abertura do aparelho.

« Néo tente transportar o equipamento sustentando-o pelo cabo de forga, alavanca e nem pelo suporte da
resisténcia.

«Paradesplugar datomada, puxe pelo plugue e nunca pelo cabo.
+Nunca deixe o cabo encostar-se a superficies quentes.
«Nuncaabraoaparelho, sob risco de choque elétrico.
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