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RESINA PRIZMA
3D BIO SPLINT

A PriZma 3D Bio Splint € uma resina biocompativel indicada para impressao 3D de
placas miorrelaxantes e todos os tipos de retentores (splints) com alta durabilidade,
dureza, resisténcia mecanica e transparéncia.

DIFERENCIAIS
DA RESINA

PRIZMA 3D BIO SPLINT

& Maior transparéncia;

& Facilidade de impressao com viscosidade ideal
e alta resolucao;

& Compatibilidade com impressoras DLP, LCD e
Laser;

& Facilidade de processamento apos impressao,
com facil acabamento e polimento;

& Compativel sistema de glaze (PriZma Seal);
Alta resisténcia a flexao - 102,83 Mpa;

& Baixa sorcao e solubilidade, garantindo o6tima
durabilidade;

& Biocompatibilidade e seguranca para os
pacientes.
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PROPRIEDADES MECANICAS

MODULO DE TRAGAO (GPA) 2,36
TENSAO NA RUPTURA (MPA) 5527
DEFORMAGAO NA RUPTURA (%) 4,26
CARGA MAXIMA EM TRAGAO (N) 1031,89
MODULO DE FLEXAO (GPA) 2,97
MODULO SECANTE 1% (GPA) 2,95
RESISTENCIA A FLEXAO A 5% (MPA) 102,83
CARGA MAXIMA EM FLEXAO (N) 167,94

INSTRUCOES DE USO:

1- Colocar no tangue a quantidade indicada pelo fabricante da impressora e
iniciar impressao;

2 - Usar luvas e protecao para olhos para manipulacao do produto.

3 - Apos impressao, colocar os objetos em lavagem em alcool isopropilico por 3
a 5 minutos em movimento ou ultrassom para retirar resina da superficie

e secagem total em ventilador, secador ou ambiente.

&4 - Colocar em camara de luz UV para pods-cura: 8-20 minutos (até que nao se
veja mais o tom lilds) e proceder com polimento mecéanico e/ou glaze.
Indicamos o uso do Glaze PriZma SEAL.

5 - Nao deixe a resina no tanque apos impressao;

6 - Temperatura ideal de trabalho na impressora de 25 a 38 graus Celsius.



ACABAMENTO E POLIMENTO:

O acabamento e polimento pode ser realizado mecanicamente da mesma
forma utilizado em resinas acrilicas convencionais, como protese total por
exemplo. Também pode-se utilizar os glazes compativeis com resinas 3D, como
o PriZma SEAL.
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GUIA PARA POLIMENTO MECANICO PARA

PROTESE TOTAL E PLACAS MIORRELAXANTES
EM IMPRESSAO 3D

1° Passo: usar lixas em Mandril niUmero 220

2° Passo: usar lixas em Mandril nimero 400

3° Passo: Pedra pomes no torno com escova de pelo 29

4° Passo: Roda de pano 3x35 (importada) com pasta universal - lvoclar

ACESSE O GUIA COMPLETO:

INDICACAD PARA AQUISICAD DAS LIXAS: HTTRS/WWW.ABRASIVOSZANATA.COM.BR

PROTOCOLO CEDIDO GENTILMENTE PELA TPD MARCIA DE F. PIRES CORREA FRUTUOZO - TATUI - SP



REEMBASAMENTO:

As resinas 3D nao podem ser reembasadas com PMMA convencional, pois nao sao
compativeis e nao existe uniao quimica entre elas. Placas desadaptadas sao

resultado de uma calibracao ou desenho mal sucedido um um eixo de insercao
incorreto e devem ser refeitas.

TRANSPARENCIA

As resinas transparentes sao muito sensiveis a cura. O tempo de pds cura esta entre
8 e 20 minutos, dependendo da poténcia de sua camara de cura. O tempo ideal
sera aquele que deixa a placa transparente, por isso realize um teste antes de
imprimir suas placas. O excesso de cura deixara as placas amareladas.
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RESINA PRIZMA 3D
BIO SPLINT

PRAZO DE VALIDADE
2 anos a partir da data de fabricacao ou
3 meses apos aberto

MODO DE DESCARTE
Nao reutilizar o produto e descartar de
acordo com a legislacao local.

ANVISA: 80483740001

Outras informacdes como precaugoes,
efeitos adversos, primeiros socorros,
condicbes de transporte e outros
podem ser encontrados nas IFUs em
Nosso site e no site da ANVISA.

Duvidas e suportes pelo whatsapp
ou telefone:

(15) 99116-0827 p ri m a
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Ou acesse nosso site PARA IMPRESSAO

www.makertechlabs.com.br
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INDICADO PARA IMPRESSORAS
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MIORREEAXANTES E DLP/LCD/SLA



